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Kolonnentrennwand 

Die Erfindung betrifft eine Trennwand fur eine Kolonne, die Trennungen 
und/oder chemische Reaktionen durchfuhrt. 

Bei der Auftrennung von Zuiaufstoffgemischen in mehr als zwei Fraktionen 

werden haufig, urn den apparativen Aufwand begrenzt zu halten, Kolonnen mit 

dampfformigen oder flussigen Seitenabzugen eingesetzt. Die abgezogenen 

Seitenprodukte sind in der Regel nie vollig rein, d.h. diese Produkte sind meist 

verunreinigt mit anderen, nicht ganzlich abtrennbaren Stoffen. 

Um Seitenprodukte in reiner Form zu erhalten werden Trennwandkolonnen 

eingesetzt. 

Es ist bekannt in einer Kolonne Trennwande einzusetzen, um damit den 
Innenraum der Kolonne in Teilbereiche zu unterteilen. So ist aus der 
EP 0 122 367 bekannt, in einem Teilbereich von Destillationskolonnen, 
unterhalb und/oder oberhalb der Zulaufstelle des zu trennenden Stoffgemisches 
und der Seitenentnahme, Trenneinrichtungen zur Verhinderung einer 
Quervermischung von Flussigkeits- und/oder Brudenstrom anzubringen. Diese 

Tre nnw ande t eilen das Innere der Kolonne in ein Zulajjfteil, m den das zu 

trennende Stoffgemisch eintritt, und ein Entnahmeteil, von dem aus ein oder 
mehrere Seitenabzuge abgehen. Durch diese Einbauten verringert sich bei der 
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Auftrennung von Vielkomponentengemischen die Zahl der insgesamt 
benotigten Destillationskolonnen. 

Hierbei sind die Trennvorrichtungen als durchgehende Trennbleche zwischen 
den Kolonnenwanden ausgefuhrt. Die Hohe der einstuckigen Trennbleche ist in 
der Regel groBer als der Kolonnendurchmesser, aber zunnindest gleicli dem 
Abstand zwischen den einzelnen horizontal angeordneten Trennboden in der 
Kolonne. 

Die Verwendung durchgehender Trennbleche hat mehrere Nachteile. Dies 
Nachteile sind gravierender, je groBer der Durchnnesser der Kolonnen ist. Der 
Einbau der einstuckigen Trennbleche in die Kolonne ist aufgrund ihrer 
Sperrigkeit und ihres Gewichts schwierig. Ab einer bestimmten Kolonnengrolie 
ist der Einbau nur mit nnaschineller Hilfe moglich, wodurch zusatzliche Kosten 
entstehen. Weiterhin birgt das zunehmende Gewicht groSerer Trennbleche eine 
erhohte Verletzungsgefahr fCir die Arbeiter, die beim Einbau benotigt werden. 
Es kommt leicht zu Verkantungen beim Einbau, wodurch sowohl das 
Trennblech, als auch die Innenwandseite der Kolonne beschadigt werden kann. 
Aufgrund von Kolonnenunrundheiten ist eine gute Abdichtung zwischen 
Trennblech und Kolonneninnenwand schwierig zu erreichen, d.h. das 
Trennblech kann sich den Unrundheiten nur sehr schlecht anpassen. 
Eventuelle undichte Stellen nnussen durch zusatzliche konstruktive Malinahmen 
ausgeglichen werden, wodurch storende Bauteile in den Kolonneninnenraum 
eingebracht werden, die wiederum hohere Kosten verursachen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine konstruktive Ausgestaltung derTrennwand 
zu erreichen, die den Einbau der Trennwand in die Kolonne vereinfacht, 
preiswert gestaltet, durch den Verzicht auf zusatzliche Maschinen, die das 
Verletzungsrisiko fur die Einbauenden senkt und die eine bessere Dichtigkeit 
zwischen Kolonneninnenwand und Trennwand gewahrleistet. 

Diese-Aufgabe wird erfindungsgennaGr dadurch gelost; daft-die Trennwand 

mindestens zwei in derselben Ebene ubereinander und/oder nebeneinander 
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angeordnete Trennwandelemente aufweist, die durch mindestens eine Steck- 
und/oder Klemmverbindung miteinander verbunden sind. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, daS eine 
Trennwand erzeugt werden kann, die aus mehreren losen 
Trennwandelementen zusammengesetzt ist. Die Trennwand ist somit individuell 
an die GroBe der Kolonne anpassbar. Der Einbau der Trennwand in die 
Kolonne ist einfach. Die einzelnen Trennwandelemente sind aufgrund ihrer 
Abmessungen relativ leicht. Die Trennwand kann deshalb ausschlielliich durch 
menschliche Arbeitskraft zusammengesetzt werden, oline den Einsatz 
zusatzlicher Maschinen, wodurch erhebliciie Kosten eingespart werden konnen 
und das Verletzungsrisiko fur die einbauenden Arbeiter deutlich herabgesetzt 
wird. Durch diese Art des Zusammenbauens der Trennwand kann ebenfalls 
vermieden werden, da& es zu Beschadigungen an der Trennwand oder an der 
Kolonne, insbesondere an der Kolonneninnenwand, kommt. Das leichte 
Gewicht und die im Vergleich zum Kolonneninnendurchmesser kleinere 
Abmessung der einzelnen Trennwandelemente ermoglichen einen Einbau, 
ohne ein Verkanten oder Anecken, wodurch Beschadigungen verhindert 
werden. Weiterhin kann durch die individuelle Anpassung eine bessere 
Dichtigkeit zwischen Kolonnen-innenwand und Trennwand erreicht werden. 
Ebenfalls vorteilhaft ist, daB die einzelnen Trennwandelemente 
unterschiedliche Breiten und Hohen aufweisen konnen, wodurch beim 
Zusammenfugen jede beliebige Breite oder Hohe der Trennwand erreicht 
werden kann. 

Die Steck- und/oder Klemmverbindungen ermoglichen ein leichtes 
Zusammenfugen der einzelnen Trennwandelemente. Dadurch, daS die 
Trennwandelemente durch mindestens eine Steck- und/oder 
Klemmverbindungen verbunden sind, ist ein fester, sicherer Halt zwischen den 
einzelnen-Trennwandelemente-gewahrleistetT-Dureh diese-Verbindungsform — - 
wird ermoglicht, daB die Trennwandelemente ineinander gleiten. 
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist in Patentanspruch 2 
angegeben. Dadurch, daB an mindestes einer Seite des Trennwandelements 
die Steck- und/oder Klemmverbindungen verstelibar angebracht werden 
kSnnen, wird es ermogiicht, daR die Trennwandelemente zu jeder beliebigen 
Breite und Hohe zusammengesetzt werden konnen. Durch Verstellen der 
Steck- und/oder Klemmverbindungen an den Trennwandeiementen konnen 
kleinste Veranderungen bezuglich der H6he Oder Breite der gesamten 
Trennwand vorgenommen werden. Jedes denkbare AbmaS der Trennwand ist 
zunSchst durcli die Viefzalil der Trennwandelemente erzeugbar, kieinere 
Anpassungen werden dann durch des variable Verstellen der Steck- und/oder 
Klemmverbindungen durchgefuhrt. 


Eine Ausgestaltung der Erfindung, wie in Anspruch 3 beschrieben, ist 
besonders vorteilhaft. Zur Bildung der Steck- und/oder Klemmverbindung an 
einem Rand des Trennwandelements ist seitlich und parallel zum Rand ein 
Streifen befestigt, der mit dem Rand des Trennwandelements einen 
Zwischenraum fur den Rand eines benachbarten Trennwandelements bildet. 
Dieser Streifen ist an der Seitenflache des Trennwandelements angebracht. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung, wie in Anspruch 4 angegeben, schafft eine 
sehr einfache Konstruktion der Steck- und/oder Klemmverbindung. Hierbei sind 
an einer Randseite des Trennwandelements, an beiden Seitenflachen jeweiis 
ein Streifen den Rand uberlappend angebracht. Die beiden uberlappenden 
Streifen bilden zusammen mit dem Rand des Trennwandelements einen 
kanalfermigen Zwischenraum, in den ein anderes Trennwandelement 
eingeschoben werden kann. Die LSnge der Streifen erstreckt sich uber die 
gesamte Breite des Trennwandelements und/oder bis kurz vor den Rand des 
Trennwandelements. 

__Gunstjg.istebenfalls-eine.Ausgestaltung des-Anmeldegegenstande&,-wie-in 

Patentanspruch 5 beschrieben. Ein erster Streifen ist parallel zu dem 
Trennwandelement angebracht und ein zweiter Streifen oder ein 
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Zwischenelement ist als Abstandhalter zwischen dem ersten Streifen und dem 
Trennwandelement angeordnet. Der erste Streifen uberlappt den zweiten 
Streifen oder das Zwiscfienelement in Riciitung des Randes des 
Trennwandeiements. Dadurch entstehtein Zwischenraum oder Kanal ln den eir 
benachbartes Trennwandelement einfugt werden kann. Einfach ist es als 
Abstandhalter einen einfachen Streifen in der Dicke eines Trennwandeiements 
parallel und nahe des Randes des Trennwandeiements anzuordnen. Der 
Streifen ist mittig uber der Breite des Trennwandeiements angeordnet, so daB 
an beiden Enden des Streifen ein geringer Abstand bieibt. Der Abstandhalter 
kann auch eine Ausgestaltung, wie z.B. eine Schraubenmutter oder ein festes 
eckiges Profil, haben. Sind die einzelnen Elemente durch Schraubverbindungen 
miteinander verbunden, so sind Schraubenmuttern eine einfache Moglichkeit 
den Abstand herzustellen. Der Abstand zwischen dem ersten Streifen und dem 
Trennwandelement, der durch den Abstandhalter hergestellt wird, betragt die 
Breite eines Trennwandeiements, so daS ein eingefugtes anderes 
Trennwandelement paligenau und dicht abschlieUend in diesem Zwischenraum 
angeordnet ist. 


Eine Vorrichtung nach Anspruch 6 ist eine weitere Moglichkeit der 
Ausgestaltung des Anmeldegegenstands. Das Trennwandelement ist zum 
Rand hin, zur Bildung einer Stufe, zweifach abgewinkelt. Dabei ist die Flache 
des auBersten Randstucks, welches nach zweimaligem Abwinkein entsteht, 
parallel zur Flache des eigentlichen Trennwandeiements. An der Seitenflache 
des Trennwandeiements, zu der der Randbereich nicht abgewinkelt ist, ist ein 
Streifen die Kante uberlappend angeordnet. Die Kante ist durch das Abwinkein 
entstanden. Zwischen uberlappendem Streifen und zweifach abgewinkeltem 
Trennwandelement entsteht ein Kanal, in den ein anderes Trennwandelement 
eingefugt werden kann. 

Die Lange der Streifen hSngt davon ab, ob an den Seiten des 
Trennwandejenients ebenfalls Steck^bzw. Klemmverbindungen angeordnet- - 
sind. Die Streifen konnen kiirzer oder gleich lang, wie die Breite des 
Trennwandeiements sein. 
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Eine andere vorteilhafte Version des Anmeldungsgegenstands offenbart 
Anspruch 7. Hierbei ist an dem Trennwandelement ein zweifach abgewinkelter 
Streifen, zur Bildung einer Stufe, angebracht. Dabei ist der Streifen so gefornnt, 
daR er zwei parallels Flachen besitzt, von denen eine nahe des Randes des 
Trennwandelements, an diesem angebracht ist, so daS die andere parallele 
Flache mit dem Rand des Trennwandelements einen Zwischenraum bildet. Je 
nach Anzahl und Anbringung der Steck- bzw. Klemmverbindungen variiert die 
Lange des Streifens. 

Die Streifen zweier benachbarter Trennwandelemente, die in einer Linie liegen, 
sind so ausgebildet, daQ> sie mit ihren Enden immer aneinander liegen und 
damit einen durchgehenden Streifen und somit eine dichte Verbindung bilden. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Elemente der Steck- bzw. Klemmverbindungen, 
insbesondere die Streifen oder Abstandhalter, durch SchweiBverbindungen an 
dem Trennwandelement befestigt sind. Insbesondere PunktschwelB- 
verbindungen oder RollenpunktschweiBverbindungen sind gut geeignet Die 
Streifen sind auf diese Weise leicht an jeder beliebigen Position an den 
Trennwandelementen befestigbar. Die SchweiBverbindungen ermoglichen 
weiterhin eine dichte Verbindungen zwischen Streifen und Trennwandelement.. 

Eine weitere einfache Moglichkeit die Elemente der Steck- bzw. 
Klemmverbindungen an den Trennwandelementen zu befestigen, stellen 
Schraubverbindungen dar. Der groSe Vorteil hierbei ist, dad die Befestigung 
sehr leicht gelost werden kann. Ein Versetzen des Streifen ist somit leicht 
durchzufuhren. Die Breite des Kanals bzw. des Zwischenraums lalit sich durch 
diese Art der Verbindung leicht verstellen. Ebenso leicht ist das Demontieren 
einzelner Trennwandbereiche oder der gesamten Trennwand. Reparaturen 
-lassen sich einfaeh und-kostengunstig-durehfuhrenrWenn-in der-Kolonne ein— 
Durchstieg von der Zulaufseite zur Entnahmeseite hergestellt werden soli, 
eignen sich Schraubverbindungen besonders. 


Streifen und Zwischenelemente aus Metal! oder Kunststoff eignen sich 
besonders gut, da sie den Anforderungen in der Kolonne gewachsen sind. 
Dabei verfugen die Trennwandelemente uber eine Wandstarke, die eine 
ausreichende Stabilitat gewahrleistet. Besonders in Hinblick auf die 
Einbautoleranzen der Packungen verfugen die Trennwandelennente uber eine 
iiinreichende Stabilitat Die Hohe und Breite der einzelnen Trennwandelemente 
ist variabel. Gunstig ist es, wenn die Hohe der einzelnen Trennwandelemente 
mindestens der Hohe einer Packung entspricht, die je nach Fabrikat etwa 
16 bis 22 cm betragt. Die Hohe der Trennwandelemente bestimmt sich 
hauptsachlich durch Mdntagegesichtspunkte hinsichtlich des Gewichts und 
durch die Zuganglichkeit beim Einbau der Packungsanlagen. 

Besonders gunstig ist es, wenn an den Seiten der Trennwandelemente. die an 
der Kolonneninnenwand angrenzen, Dichtelemente angeordnet sind. Hierdurch 
wird vermieden, daB zwischen den Randern der Trennwand und der 
Kolonneninnenwand Flussigkeit oder Bruden auf die jeweilige andere Seite der 
Trennwand ubertritt. Bei starkeren Unrundheiten der Kolonneninnenwand 
enA/eisen sich seitliche Abdichtungen als besonders vorteilhaft. 
Als Dichtelemente eignen sich insbesondere Dichtlippen. Diese sind in der 
Regel aus Metall ausgefuhrt. Bei verminderten Anspruchen an die 
Produktreinheit des abzuziehenden Seitenprodukts, konnen die Dichtlippen 
auch aus Metallgewebe bestehen. Die Dichtlippen sind federnd angebracht, so 
daS sie Unrundheiten des Kolonneninnenmantels ausgleichen konnen. Sie 
passen sich der Kolonneninnenwand an. Die Dichtelemente sind an den 
Randern der Trennwandelemente angeordnet, die an der Kolonneninnenwand 
aniiegen. Eine einfache Befestigung der Metalldichtlippen schafft eine 
SchweiSverbindung. Schraub- oder Klebverbindungen sind ebenfalls geeignet, 
die Metalldichtlippen an den Trennwandelementen anzubringen. Bei 
Metallgewebedichtlippen sind Schraub-, Klemm- oder Klebverbindungen 
-besonders-geeignet. 


Eine rechteckformige Ausgestaltung der Trennwandelemente ist besonders 
geeignet. Bei so ausgebildeten Trennwandelementen ist das Zusammenfugen 
der einzelnen Elemente zu der gesamten Trennwand sehr leicht durchzufuhren. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegenstandes ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung der zugehorigen Zeichnungen, in der 
bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele mit den dazu notwendigen Einzelheiten 
dargestellt sind. Es zeigen: 

Fig 1: Trennwandelement, mit an den Randern angeordneten Streifen sowie 
Dichtlippen, als Dichtelement; 

Fig 2: Trennwandelement, mit einem ersten Streifen und einem zweiten 

Streifen oder einem Zwischenelement (5) als Abstandhalter zwischen 
dem ersten Streifen (4) und dem Trennwandelement (2); 

Fig 3: Trennwandelement, mit einem zweifach abgewinkelten Streifen; 

Fig 4: Trennwandelement, mit jeweils einem Streifen auf beiden Seiten des 
Trennwandelements; 

Fig 5: Trennwandelement, welches zum Rand hin zweifach abgewinkelt ist, 
mit einem an dem nicht abgewinkelten Randbereich des 
Trennwandelements angeordneten Streifen; 

Fig 6: Trennwandelement, mit einem ersten Streifen und einem zweiten 

Streifen oder einem Zwischenelement (5) als Abstandhalter zwischen 
dem ersten Streifen (4) und dem Trennwandelement (2), und einer 
Schraubverbindung; 

-Fig-T^ -Trennwandelement-mit einem-ersten Streifen-und-einem-zweiten 

Streifen oder einem Zwischenelement (5) als Abstandhalter zwischen 


dem ersten Streifen (4) und dem Trennwandelement (2), und 
SchweiSverbindungen zwischen den einzelnen Elementen; 

Fig 8: Kolonne, mit Trennwand und Dichtlippen als Dichtelemente; 

Fig 9: Seitenansicht zweier ineinander gesteckter Trennwandelemente; 

Fig 10: Zwei test ineinander gesteckte Trennwandelemente, mit an den 
Randern angeordneten Streifen; 

Fig 1 1 : Ansicht eines Trennwandelements, insbesondere der Seite, die zur 
Verbindung mit einem anderen Trennwandelement geeignet ist. 

Die Fig. 1 zeigt ein rechteckiges Trennwandelement (2), welches als Randstuck 
der gesamten Trennwand zur Kolonneninnenwand dient. An dem oberen Rand 
der Trennwandelements (2) ist ein erster Streifen (4) sowie ein zweiter Streifen 
(5), der als Abstandhalter dient, angeordnet. Der zweite Streifen (5) ist so 
angeordnet, dali er mit dem Trennwandelement (2) und dem ersten Streifen (4) 
einen Zwischenraum bildet An der Seite des Trennwandelement (2), die nicht 
an der Kolonneninnenwand angrenzt, sind jeweils auf beiden Seiten des 
Trennwandelements (2) Streifen (4a,4b) angeordnet, die das Trennwand- 
element (2) uberlappen. Der vordere Streifen (4b) hat zum oberen und unteren 
Rand des Trennwandelements (2) einen gleich groBen Abstand, wie der zweite 
Streifen (5) zum oberen Rand des Trennwandelements (2), wahrend der hintere 
Streifen (4a) oben bis zur Oberseite des Trennwandelements (2) geht. 

Die Streifen (4, 4a, 4b, 5) sind so dimensioniert, daB sie, wenn die einzelnen 
Trennwandelemente (2) vollstandig ineinandergesteckt sind, an ihren schmalen 
Seiten Kontakt zu einem benachbarten Trennwandelement (2) oder zu einem 

Streifeni4,j4a,j4^, 5)„eine,s_b.e^ 

und dadurch eine durchgehende dichte Verbindung herstellen. Das 
Trennwandelement (2) kann im Bereich, in dem die Streifen (4a) und (4b) das 
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Trennwandelement (2) uberlappen, aber auch auseinander geschoben warden. 
Es bleibt eine dichte Verbindung bestehen, da die Streifen (4a) und (4b) die 
entstehende Lucke weiterhin uberdecken. 

An der Seite des Trennwandelements (2), die durch die Kolonneninnenwand 
begrenzt wird, ist ein Dichtelement (9) angeordnet. In Fig. 1 ist eine 
Dichtelement (9) bestehend aus einer Dichtlippe (10) aus dunnen geschlitzten 
Blech dargestellt. Diese Dichtlippe (10) ist einseitig an dem Rand des 
Trennwandelements (2) verstellbar angebracht Inwieweit die Dichtlippe (10) 
den Rand des Trennwandelements (2) uberlappt ist somit fur jedes einzelne 
Trennwandelement (2) individuell einstellbar, so daS es jeder Entfernung zur 
Kolonneninnenwand anpassbar ist. Die federnde Form des Dichtelements (9) 
gewahrleistet eine dichte Anpassung an die Kolonneninnenwand. 
Vorteilhafterweise ist die Dichtlippe (10) aus Blech gefertigt. Dichtlippen (10) 
aus Metallgewebe sind besonders gut geeignet, wenn verminderte Anspruche 
an die Produktreinheit gestellt werden. Federnde Dichtelemente (9) aus 
anderen Materialien, wie z.B. Kunststoff sind ebenfalls einsetzbar. 

In den Fig. 2 bis Fig. 5 sind Seitenansichten der Trennwandelemente (2) mit 
Teilen der Klemm- bzw. Steckverbindung (3) dargestellt. 

Fig. 2 zeigt ein Trennwandelement mit einem ersten Streifen und einem zweiten 
Streifen oder einem Zwischenelement (5), ais Abstandhalter, zwischen dem 
ersten Streifen (4) und dem Trennwandelement (2). Das Trennwandelement 
(2), der Streifen (4) sowie der Streifen (5) bilden einen Zwischenraum, in den 
ein benachbartes Trennwandelement (2) eingefiigt werden kann. Dieses ist so 
eingefugt, daB eine dichte Verbindung zwischen den jeweiligen benachbarten 
Trennwandelementen (2) entsteht. 

Eine Alternative zu Fig. 2 stellt Fig. 3 dar. Hier sind nicht zwei Streifen am Rand 
des Trenn wand elements (2) angeordnet, sondern ei n zw eifach abgewinkelter 
Streifen (4). Dieser hat die Form einer Stufe und bildet vergleichbar zu Fig. 2 


ebenfalls mit dem Trennwandelement (2) einen Zwischenraum zur Aufnahme 
eines anderen Trennwandelements (2). 

Fig. 4 zeigt die Anordnung zweier Streifen (4) an beiden Seiten des Randes 
eines Trennwandelements (2). Beide Streifen (4) uberlappen den Rand des 
Trennwandelements (2) und bilden so mitdiesem den Zwischenraum zur 
Aufnahme eines anderen Trennwandelements (2). 

Eine weitere Alternative stellt Fig. 5 dar. Das Trennwandelement (2) ist zum 
Rand hin zweifach abgewinkeit, zur Bildung einer Stufe. Ein Streifen (4) 
uberlappt an der Seite des Trennwandelements (2), zu der das 
Trennwandelement (2) nicht abgewinkeit ist, dieses und bildet so mit diesem 
den notwendigen Zwischenraum. 

Alle Streifen sind so an dem^Trennwandelement (2) angeordnet, dalS sie mit 
einer ausreichend groBen Flache am oberen Rand des Trennwandelements (2) 
aniiegen und einen festen und sicheren Halt gewahrleisten. 

Fig. 6 und 7 zeigen Befestigungsmoglichkeiten der einzelnen Elemente der 
Steck- und/oder Klemmverbindung (3). 

In Fig. 6 ist eine Schraubverbindung (7) dargestellt. Das Trennwandelement (2) 
und die Streifen (4) und (5) weisen langliche Offnungen auf, durch die das 
Schraubelement (7) verschiebbar befestigt werden kann. Auf diese Weise kann 
die Hohe und Breite benachbarter Trennwandelemente (2) sowie der gesamten 
Trennwand individuell eingestellt werden. Die Schraubverbindungen 
ermoglichen ein leichtes Losen der Steck- und/oder Klemmverbindung (3) und 
damit einen leichten Abbau und Wiederaufbau der Trennwand oder einer 
anderen Trennwand. 

_SchweiBverbindungen (6),-wie-in-Eig. -7-dargestellt,_zwiscben_den-einzelnen 

Elementen der Steck- und/oder Klemmverbindung, namlich dem 
Trennwandelement (2), Streifen (4) und Streifen (5) schaffen ebenfalls eine 
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festen und dichte Verbindung. Besonders vorteilhaft sind 
PunktschweiSverbindungen oder RollenpunktschweiSverbindungen. 
Klebverbindungen sind z.B. bei Kunststoffelementen einsetzbar. 

Fig. 8 zeigt einen Querschnitt durcli eine Koionne (1) mit Trennwand, wobei die 
Trennwand in Ihrer Breite zwel Trennwandelemente (2) aufweist. Die Streifen 
(4a) und (4b), die Teile der Steck- und Kiemmverbindung bilden, verbinden die 
beiden Trennelemente (2). An den Randern der Trennwandelemente (2), die an 
der Kolonneninnenwand (11) angrenzen, sind die Dichtelemente (9) bzw. 
Dichtlippen (10) federnd angeordnet. 

Die Trennwand muli die Koionne nicht in zwei gleich groBe Kolonnenhalften 
unterteilen. Sie kann die Koionne in unterschiedlich groBe Bereich teilen. Die 
Anbringung mehrerer Trennwande in der Koionne ist ebenfalls moglich. Diese 
konnen nebeneinander, ubereinander oder versetzt zueinander angeordnet 
sein. Im Bereich der Streifen (4a, 4b) kann man die Trennwandelemente (2) 
auseinanderschieben und so am Kolonnendurchmesser anpassen. 

In Fig. 9 wird exemplarisch dargestellt, wie zwei Trennwandelemente (2) 
zusammengesteckt bzw. -geklemmt sind. Das obere Trennwandelement (2) ist 
in den Zwischenraum der Steck- bzw. Kiemmverbindung (3) des unteren 
Trennwandeiements (2) fest und dicht eingefugt. 

Fig. 10 zeigt zwei ineinandergesteckte Trennwandelemente (2). Die Lucke 
zwischen den zwei Trennwandelementen (2) wird durch die Streifen (4a, 4b) 
Oberlappt und stellen so eine absolut dichte Verbindung zwischen den beiden 
Trennwandelementen (2) her. 

Fig. 1 1 verdeutiicht, wie die einzelnen Streifen (4, 4a, 4b) an dem 
Trennwandelement (2) angeordnet sind und so die Steck- und/oder 
K[emrnyerbindung. schaffen. 



29. September 1999 
HC/KK 590384 

Anspriiche 

Trennwand fur eine Kolonne (1), die Trennungen und/oder chemische 
Reaktionen durchfQhrt, dadurch gekennzeichnet, dafi die Trennwand 
mindestens zwei in derselben Ebene ubereinander und/oder 
nebeneinander angeordnete Trennwandelemente (2) aufweist, die durch 
mindestens eine Stecl<- und/oder Klemmverbindung (3) miteinander 
verbunden sind. 

Trennwand nach Ansprucii 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, da& die 
Steck- und/oder Klertimverbindung (3) an mindestens einer Seite des 
Trennwandelements (2) verstellbar angebraclit ist. 

Trennwand nacfi einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Bildung der Steck- und/oder Klemmverbindung 
(3) an einem Rand des Trennwandelements (2) seitlich und parallel zum 
Rand ein Streifen (4) befestigt ist, der mit dem Rand des 
Trennwandelements (2) einen Zwisclienraum fur den Rand eines 
benachbarten Trennwandelements (2) bildet. 

Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi jeweils ein Streifen (4) auf beiden Seiten des 
Trennwandelements (2) angeordnet ist, die beide den Rand des 
Trennwandelements (2) uberlappen. 

Trennwand nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daa ein erster Streifen (4) parallel zu dem Trennwandelement (2) 
angebracht ist und daB ein zweiter Streifen oder ein Zwischenelement (5) 


als Abstandhalter zwischen dem ersten Streifen (4) und dem 
Trennwandelement (2) angeordnet ist, wobei der erste Streifen (4) den 
zweiten Streifen oder das Zwischenelement (5) in Richtung des Randes 
des Trennwandelements (2) uberlappt. 

6. Trennwand nach einenn der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daK das Trennwandelement (2) zum Rand hin, zur Bildung einer Stufe, 
zweifach abgewinkelt ist und daB an dem nicht abgewinkelten Randbereich 
des Trennwandelements (2) der Streifen (4) uberlappend angebracht ist. 

7. Trennwand nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Streifen (4) zweifach abgewinkelt ist, zur Bildung einer Stufe, und 
nahe und parallel zum Rand des Trennwandelements (2) angeordnet ist. 

8. Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente der Steck- und/oder Klemmverbindung 
(3) durch SchweiBverbindungen (6), insbesondere durch 
PunktschweiSverbindungen und/oder RollenpunktschweiUverbindungen, an 
dem Trennwandelement (2) befestigt sind. 

9. Trennwand nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Elemente der Steck- und/oder Klemmverbindung (3) durch 
Schraubverbindungen (7) an dem Trennwandelement (2) befestigt sind. 

10. Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Streifen und/oder Zwischenelemente (4,5) aus 
Metall Oder Kunststoff gefertigt sind. 

1 1 . Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 

gekennzelchnet,-daB an-den-Seiten-der-Trennwandelemente-(2), die^an 

der Kolonneninnenwand (11) angrenzen, Dichtelemente (9) angeordnet 
sind. 


- 3 - 

12. Trennwand nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da& die 

Dichtelemente (9) Dichtlippen (10) aus diinnen geschlitzten Blech oder 
Metallgewebe sind. 

13. Trennwand nach Anspruch 11 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Dichtlippen (10) federnd angeordnet sind. 

14. Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Seitenflachen der Trennwandelemente (2) 
rechteckformig oder dreieckformig sind. 

15. Trennwand nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwei Trennwandelemente (2) bei Oberlappen der 
beiden benachbarten Seiten der Trennwandelemente (2) durch die Streifen 
(4a, 4b) eine dichte Verbindung aufweisen. 


( 
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Zusammenfassunq 

Die Erfindung betrifft eine Trennwand fiir eine Kolonne, die Trennungen 
und/oder chemische Reaktionen durchfuhrt, wobei die Trennwand mindestens 
zwei in derselben Ebene ubereinander und/oder nebeneinander angeordnete 
Trennwandelemente aufweist, die durch mindestens eine Steck- und/oder 
Klemmverbindung (3) miteinander verbunden sind. 

Fiir die Veroffentlichung ist Fig. 1 vorgesehen. 



